
  刀具顯微鏡
說明書

MN-ISM-CT820-TW

www.insize.com

蘇州英示測量科技有限公司 
蘇州新區向陽路80號

V1

ISM-CT820



1

註意事項
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操作流程結構介紹

結構名稱: 1

圖1: 顯微鏡結構圖

1.上方變倍鏡頭;  
2.側方變倍鏡頭;  
3.側光源;  
4.底光源;  
5.照明控制台;  
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請勿用手指接觸鏡頭或燈, 以免弄髒鏡頭或發生危險。

請勿自行拆解產品或改造內部結構, 以避免造成故障或發生電擊危險等事故。

手潮濕時請勿插上或拔下各種線接頭。

若鏡頭和顯示幕髒汙、受潮, 最好使用乾燥、不含麻質的布或者專業鏡頭紙進行
擦拭, 請勿以手指觸摸鏡頭, 以免表面造成刮痕。擦拭時請勿在鏡頭上施壓。

本產品不是專為戶外使用而設計。在沒有適當保護的情況下, 最好不要暴露在戶
外。溫度、濕度過度都會對鏡頭產生傷害。請避免在以下環境中使用本產品: 
高溫及高濕度環境、日光直射或靠近熱源、灰塵多的地方、檯面震動的地方。

請於下列環境下使用及儲放:  
工作溫度 0℃~ 40℃ 
儲存溫度 -20℃~ 60℃ 
工作濕度 30~80%RH 
儲存濕度 10~60%RH
若不慎使異物、水份或液體進入設備內, 請立即拔出電源線。立即送至維修中心
檢修, 請勿擅自用吹風機吹幹。

為避免可能造成的電擊意外, 搬動設備時請先將設備電源拔除。
 
設備鏡頭乾淨與否, 將直接影響到顯示幕上顯示內容的清晰程度。遇到螢幕上出
現各種圓圈或斑點時, 多半是鏡頭上的灰塵“惹”的禍。清潔時應使用專業鏡頭紙或
其他專業清潔劑來清除設備鏡頭上的灰塵。

6.上光源;  
7.夾持裝置
8.21.5"顯示幕;  
9.滑鼠; 
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切屏功能: 2

顯示幕可分別單獨顯示上鏡頭或者側鏡頭畫面, 也可同時顯示兩個鏡 
頭畫面。

單屏顯示

單屏顯示

雙屏顯示

2

軟體功能介紹: 1

顯微鏡軟體

滑鼠右擊可選擇其它設置選項。

3

軟體(標配)

測量工具

分屏工具

拍照和錄影

其他設置

3

國像參數

定標

十字線

圖像回顯

白平衡

自動曝光
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用於參數的詳細設置, 圖像水準翻轉、垂直翻轉、彩色與 
黑白的轉換、白平衡設置和去紫邊功能

使用者可根據需要選擇“線定標或直線圓定標”, 按一下其按鈕, 進入創
建定標狀態, 按下中鍵, 開啟吸附功能, 可自由、水平、垂直方向進行
定標, 在視頻區域內通過滑鼠按一下左鍵方式確定定標線長度後, 將彈
出下圖資訊視窗, 輸入定標資訊, 點擊確定完成定標。

使用者可根據需要新建、取消、設置當前單位及精度。

定標:24

圖像參數: 23

定標

定標信息

定標

單位

單位

精度

精度

名稱

長度

鎖定

確定 取消



在視頻開啟狀態下,  點擊“白平衡”按鈕後視頻進入自動白平衡狀態, 同時右
上方出現        圖案, 達到合適值後停止白平衡。 
註: 白平衡一定要對著白的地方做

在視訊模式下, 按一下“自動曝光”按鈕後相機進入即時自動曝光狀態, 右上
角出現       相機將根據環境亮度變化即時自動調節曝光值, 使之符合最佳亮
度值設定。 
最佳亮度值可在“圖像參數”中進行調整, 再次按一下即關閉自動曝光狀態。

點擊“          ”圖示, 在螢幕中需要注釋的位置按一下左鍵並拖動滑鼠, 出現一
個箭頭, 按一下第二下確定箭頭的位置並彈出注釋視窗(箭頭和注釋文字的
顏色跟隨高級設置--測量設置--字體顏色改變而改變), 使用者可在注釋視窗
使用軟鍵盤或實體鍵盤輸入內容, 完成後點擊“確定”按鈕。

點擊圖片回顯按鈕可對圖片進行回顯, 進入對應相機存儲位置, 按兩下想要
回顯的圖片可對其進行回顯, 點擊      或      按鈕可切換回顯圖片, 右鍵可刪
除選中圖片, 點擊按鈕 可返回上        一介面。
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(1) 通過“+、-”分別調整水準, 垂直刻度線要添加到的數量, 並分別按一下
     “確定”按鈕, 視頻框內即顯示當前對應數量的刻度線。 

(2)若當前刻度線數量一定, 只能“+”, 不支持在當前十字線狀態下通過“-”
來減少螢幕上的刻度線, 但可以通過右鍵按兩下十字線進入編輯方塊
來編輯刪除或 “刪除所有” 功能進行刪除操作。 

(3)勾選隱藏按鈕可以將刻度線全部隱藏 

(4)右鍵按兩下刻度線, 彈出編輯方塊, 可刪除當前刻度線或調節其位置、
角度、顏色、刻度尺顯隱及基準線設置。如圖

(5) 調節完成, 點擊編輯方塊右上角“X”關閉即可。
 
(6) 滑鼠右鍵選中任意刻度線, 刻度線變為黃色, 可移動該刻度線位置。 

(7) 在刻度線數量已設定好並顯示在視頻框內時, 如增加刻度線, 只需點擊“+”  
   按鈕增加數量, 並按一下“確定”, 增加的刻度線即顯示到視頻框內。 

(8) 使用中色彩顯示框所顯示顏色為新增刻度線顏色。 

(9) 點擊“刪除所有”, 可刪除當前所有刻度線。 

(10) 選中“隱藏”按鈕, 可隱藏當前刻度線, 取消選中, 可顯示。

刻度線分為橫100、豎100 根。 
刻度線調節方法: 

十字線:25

圖像回顯:26

白平衡:27

自動曝光:28

註釋:29

刻度線

刻度線

確定

確定

隱藏刪除所有



(1) 選擇圖元後, 滑鼠在視頻區域變為十字游標進入繪製狀態, 滑鼠左鍵按一
   下進行繪製。 
(2) 繪圖執行完成後, 滑鼠並未退出當前測量或繪圖的工作狀態, 按一下滑鼠 
   右鍵可以退出該狀態。 
(3) 測量圖元繪製過程中, 按一下滑鼠右鍵, 可以取消當前的圖元繪製操作。
   在非繪製的狀態下, 滑鼠右鍵選擇圖元(除關鍵點外), 變成          形狀, 拖
   動滑鼠, 圖元會變為黃色並跟隨移動。滑鼠右鍵選中圖元關鍵點, 變成    
   形狀, 拖拽滑鼠, 圖元會變黃色並跟隨進行位置修改。 
(4) 滑鼠右鍵快速按兩下圖元, 會彈出“刪除圖元”提示框, 提示是否刪除當前
   圖元, 點擊“刪除”按鈕則刪除, 點擊 “取消” 按鈕則取消操作

點擊 “      ” 按鈕使之呈下陷狀態, 可根據取點範圍, 自動識別線、圓、
弧等邊界, 並選取距離最近的邊界為測量點, 在“ 高級設置 ” 介面可查看
並調節自動尋邊範圍, 該功能可極大的提高測量精度, 範圍為15-25。

9 510

自動尋邊:210

(1) 相機錄影 
   點擊相機錄影, 控制正在運行的相機同時開啟單獨錄影。 
(2) 全屏錄影 
   錄製當前整個螢幕畫面 
(3) 截屏 
   只能全屏截取圖片,不能截取十字線和圖元

點擊測量工具中的“          ”圖示, 按一下滑鼠左鍵拖拽, 可畫出任意形狀的
圖元, 該圖元不可進行拖拽或修改, 但可以快速雙擊右鍵刪除。

點擊測量工具中的 “           ” 圖示右上角, 可以進行切換繪製圓的方式
(兩點成圓, 三點成圓)

測量工具可以進行繪製圖元

錄影和截屏:211

測量工具:212
設置:213

相機錄影

全屏錄影

截屏

畫筆

點擊設置      進入高級設置

圓

高級設置

測量設置

尋邊範圍

測量線寬

測量字體

圖元顏色

字體顏色

定標顏色



尋邊範圍: 與測量工具“自動尋邊”關聯, 開啟自動尋邊後測量狀態下, 測量
點移動到物體邊緣的範圍值。 
測量線寬: 可調節測量圖元線的寬細。 
測量字體: 可調節測量圖元資訊的字體大小。 
圖元顏色: 調節圖元顏色後, 關閉“高級設置”介面, 重新完成繪製, 測量圖元
為使用中色彩。 
字體顏色: 調節字體顏色後, 關閉“高級設置”介面, 重新完成繪製圖元, 測量
數據為使用中色彩。 
定標顏色: 調節定標顏色後, 關閉“高級設置”介面, 坐標軸與比例尺顏色變
為當前選中顏色, “高級設置”中該處選中坐標軸與比例尺為顯示狀態        , 
不選中則為隱藏狀態。
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技術參數

20kg

刀具檢測範圍

鏡頭

輸出介面

解析度

畫面播放速率

焦距

視野範圍

放大倍率

電源

尺寸(長x寬x高)

重量

45-290倍

450×300×700mm

直徑3~10mm, 長度30-75mm

定格定倍光學鏡頭

HDMI

1920×1080

60fps

85mm

0.9×1.5~5.5×10mm

AC 100-240V

標準配置

主機

顯示幕

32G U盤

滑鼠

HDMI連接線

玻璃校準片

防塵罩

1個

1個

1個

1個

1個

1個

1個

語言切換:214
本產品支援中(簡)、En、中(繁)三種語言切換, 使用者可以在高級設置
中切換。

測試設置

測量設置

尋邊範圍

測量線寬

測量字體

圖元顏色

字體顏色

定標顏色


